Utilisation - Use - Gebrauch - Gebruik
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* s Performances conformes a IS0 6789, si l'inclinaison de la féfe est < + 3°

Réglage au couple souhaite

1 @ Tirer la bague vers la poignée.

2 o Tourner la poignée et arréter le vernier sur la graduation souhaitée.
3  Liicher lo bague qui s'encliquete.

Serrage

A o Placer votre clé perpendiculaire  I'axe de serrage.

B o Placer la main au milieu de lo poignée.

C o Tirer progressivement ef perpendiculairement d la clé.

D oAy dédlenchement «Clic» stopper immédiatement votre effort.

Conseils

o |'unité de mesure normalisée est le Newton métre, symbole «N.m».
1 métre kilo = 9,81 N.m (environ 10 N.m).

Tin/lb=0,1128 N.m.

1 N.m = 0,102 métre kilo (environ 100 g/m)

1 N.m = 8,863 in/Ib.

1/l =1,35 N.m.
Tin/oz = 0,00705 N.m.
1N.m=0,738 ft/lb.

1 N.m=1418in/oz.

© Ne jamais dépasser le couple maximum de votre dlé, en parficulier en cas de déblocage et ou de serrage angulaire.
o Pour prolonger la durée de vie de vatre outil dynamométrique, il est préférable de le régler d la capacité minimum avant de le ranger.

Maintenance de lu précision
o || est conseillé de faire vérifier votre clé périodiquement (environ tous les ans ou plus souvent pour une utilisation infensive) et, en
cas de chute, sur un appareil de contrdle, ou par e laboratoire de métrologie FACOM.

Vérification de la précision et mise a jour des documents :

o e laboratoire de métrologie FACOM tablit sur demande des constats de vérification ou des cerfificats d'étalonnage.
Constat de vérification :

Controle et réglage s'ily a lieu a 20, 60 et 100% de la capacité de la clé, dans la tolérance de = 4%. (+ 6% R.304DA, R.306-5)
Etablissement d'un constat daté ef numérote.

Ceriificat d’étalonnage :

Controle et réglage de la clé sur 6 12 points, avec des appareils raccordés & I'étalon national de mesure.

Etablissement d'un certificat officiel daté ef numéroté.

Entretien

o Utiliser un chiffon sec pour nettoyer votre clé, n'uiliser ni solvant ni défergent.
o Ne pas démonter votre clé.

© Maintenir la dlé propre et bien rangée.
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* * Performance compliant with IS0 6789, if head angle < + 3

Setting the required forque

1 @ Pull the ring towards the handle

2 o Turn the handle and set the vernier to the desired graduation
3 @ Release the ring, which will then dlick info position

Tightening

A @ Hold the torque wrench a right angles to the fightening axis
B o Place your hand in the middle of the handle

C o Pull progressively and a right angles to the forque wrench
D @ When the wrench «clicks» stop pulling immediately.

Hints

o The standard unit of measurement is the Newton-metre, symbol “N.m”

1 metre-kilo = 9.81 N.m (about 10 N.m) 1t/b=135N.m
Tin/lb=0,1128 N.m 1in/oz = 0.00705 N.m
1 N.m = 0.102 metre-kilo (about 100 g/m) 1N.m=0,738 ft/Ib
1N.m =8.863in/Ih 1N.m=141.8in/0z

© Never exceed the maximum torque of your wrench, taking special care when freing tight nuts and during angular tightening.
© Sei the torque wrench to the minimum torque before putting it away in its box.

Maintenance of precision
© We advise you to have your torque wrench checked regularly on a fest rig or by the FACOM metrological laboratory (about once a
year, or more often for infensive use or if dropped).

Precision checking and updating of reports:

© The FACOM metrological laboratory will draw up fest reports or calibration cerfificates on request :

Test report :

Testing and adjustment, if necessary, af 20, 60 and 100% of the forque wrench's capacity, within the tolerance; + 4%. (= 6% R.304DA, R.306-5)
A dated and numbered report is drawn up.

Calibration certificate : Testing and adjustment of the torque wrench at 6 or 12 values, testing apparatus linked to the national
measuring standard.

A dated and numbered official document is drawn up.

Maintenance

© (lean your forque wrench with a dry cloth. Do not use any solvent or detergent.
© Never dismantle.

© Keep the wrench clean and always store it when it is not in use.

* x Leistungen gemiif 150 6789, wenn die Neigung des Kopfes < + 3° hetriigt.

Einstellen des gewiinschten Drehmoments

2 o Den Griff drehen und den Nonius an der gewiinschten Einteilung anhalten.
3 © Den Ring loslassen, er rastet ein.

Anziehen

A oSchliissel senkrecht zur Spannachse setzen.

B @ Schliissel in der Griffmitte halten.

C o Schliissel langsam senkrecht ziehen.

D eBeim ersten Klicken sofort aufhdren zu ziehen.

Empfehlungen

© Die Mefeinheit ist der Newton-Mefer, Symbol “N.m"
1 Kilogramm-Meter = 9,81 N.m (ca. 10 N.m)
Tin/lh=0,1128 N.m

1 N.m = 0,102 Kilogramm-Mefer (ca. 100 g/m)

1 N.m = 8,863 in/Ib

1fi/b=135N.m
1in/oz = 0,00705 N.m
1 N.m=0,738 fi/lb

1 Nm=1418in/oz

o {iherschreiten Sie niemals den maximalen Anziehdrehmoment Ihres Schlissels.
Dies gilt besonders hei Losearbeiten oder Anziehen iber Winkel.
o Schliissel auf den niedrigsten Wert einstellen und in den Kasten aufbewahren.

Einhalten der Priizision
o Schlissel regelmifig iberpriifen lussen (eiN.mal pro Jahr, bei hiiufiger Benutzung ggf. 6fter). Ist das Geriit hinuntergefallen,
muB eine Kontrolle mit einem Priifgerit oder durch dos FACOM-Labor durchgefiihrt werden.

Uberpriifung der Priizision und Aktudlisierung der Bescheinigungen :

© Das FACOM-Labor stellt Eichungs- und Priifbescheinigungen aus.

Priifbescheinigung : Kontrolle und ggf.

Einstellung bei 20, 60 und 100 % der Schlsselkapazitit, im Rahmen der Toleranz : + 4%. (+ 6% R.304DA, R.306-5).

Eine datierte und numerierte Priifhescheinigung wird ausgestellr.

Eichungsbescheinigung : Kontrolle und einstellung des Schlissels nach 6 bis 12 Punkten anhand von Testgerdten und Referenz-
Eichmafien, die der staatlichen Eichkette angeschlossen sind. Sie erhalten eine numerierte und datierte Bescheinigung.

Wartung

o Benutzen Sii nur ein trockenes Tuch zur Reinigung Ihres Schliissels und niemals Lésungs- und Reinigungsmittel .
o Schliissel nicht auseinandermontieren.

© Den Schlissel nicht zum Lockern verwenden

* * Prestaties conform IS0 6789, indien schuine stand van de kop < + 3° %

A!sie“ing van Het gewenste uoppel

1 #Trek de ring naar de handgreep.
2 o Vlerdraai de handgreep en stop bij de gewenste instelling.
3 Laat de ring los, die dan inklikt.

Vastzetten

A oZet de sleutel loodrecht op de hartlijn van de bout of moer.
B ® Houdt de handgreep in het midden vast.

CeTrek geleideliik en loodrecht ten opzichte van de sleutel.

D Stop oN.middellijk met trekken bij het horen van de «klik».

Aanbevelingen

o De genormaliseerde eenheid voor aanhaalkoppels is de Newton meter, «\.m» :

1 kilogram mefer = 9,81 N.m (ongeveer 10 N.m). 11/lb=1,35N.m.
lin/lb=0,1128 N.m. 1in/oz = 0,00705 N.m.
1 N.m = 0,102 kilogram meter (ongeveer 100 g/m) 1N.m=0,738 ft/Ib.

1 N.m = 8,863 in/Ib. 1 Nm= 1418 in/oz.

o Overschrijdt nooit het maximale koppel van de sleutel, vooral bij losdraaien of onder een hoek vastdraaien.
o Stel alfid af op een minimaal koppel, voordat de sleutel wordt opgeborgen.

Behouden van de nauwkeurigheid
o Wij bevelen aan de sleutel regelmatig te ijken (ongeveer elk jaar en vaker bij intensief gebruik). Als de sleutel s gevallen,
verdient het aaneveling deze opnieuw te ijken met een hiervoor bestemd apparaat, of op te sturen naar de Facom servicedienst.

Controle van de nauwkeurigheid en bijwerken van de certificaten :

© Het laboratorium van Facom in Frankrijk kan tegen betaling controle rapport of een ijkcertificaat afgeven.

Controle rapport : Controle en afstelling op 20, 60 en 100% van de capaciteit van de sleutel, binnen de toleranties :+ 4%.

(+ 6% R.304DA, R.306-5).

Het controle rapport wordt voorzien van datum en nummer.

Ukeertificaat (vitsluitend op aanvraag) : Controle en afstelling van de sleutel op 6 tot 12 meetpunten met door het Franse
jikwezen gehomologeerde apparatuur.

Het ijkcertificaat wordt voorzien van datum en nummer.

Onderhoud

o Gebruik een schone doek voor het afvegen van de sleutel, gebruik geen oplosmiddel noch reinigingsmiddel.
© De sleutel mag niet worden gedemonteerd.

© Gebruik de sleutel niet voor het losdracien.
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Notice d'instructions
Instruction manual

Bedienungsanleitung

Gebruiksaanwijzing

Guia de instrucciones
Istruzioni per I'utilizzo

Instrukeja obstugi
Névod k obsluze

NU-306/1211

=D/ FACOME




A1000":

EN 60900

Conforme  la norme européenne EN60900

In accordance with European standard EN60900
Entsprech der europiiischen Norm EN60900
Overeenkomstig de Europese norm EN60900

Conforme a la norma europea EN60900
Conforme alla norma europea EN60900
Zgodny z europejskq normq EN60900
Odpovida evropskému standardu EN60900

=0 N.m
———1—| min. max. VKNI g E m
mm kg
J.306-50VSE 1050 1 3/8" 22 e

Utilizacion - Uso - Sposob uzycia - Navod k pouiiti

* s Prestaciones conforme con la norma IS0 6789, si la inclinacion del cabezal es < + 3°. %
Reglaje ol par deseado

1 #Tirar la anilla hacia lo empufiadura.

2 @ Girar lo empufiadura hasta la graduacin deseada.

3 o Soltar la anilla, que se enclavijo.

Apriete

A Colocar la llave perpendicular al eje de apriefe.

B @ Colocar la mano en el medio de la empufiadura.

C e Tirar progresivamente en el sentido perpendicular a la llave.
D oAl dispararse un “Clic”, defener de iN.mediato el esfuerzo.

Consejos

o Lo unidad de medida normalizada es el Newton metro, simbolo “N.m".

1 metro kilo = 9,81 N.m (aproximadamente 10 N.m) 1fi/b=135Nm
Tin/lb=0,1128 N.m Tin/oz = 0,00705 N.m
1 N.m = 0,102 metro kilo (aproximadamente 100 g/m) 1N.m=0738 fi/lb

1 N.m = 8,863 in/lb 1 N.m=141,8in/oz

o Jamds sobrepasar el par méximo de la llave, en parficular en caso de desblogueo o apriete angular.
o Regular la llave en el par minimo para guardarla en su cajo.

Mantenimiento de la precision
o Se aconseja hacer verificar periddicamente la llave (cada afio 0 més o menudo si se utiliza intensamente) y, en caso de caida,
hacerlo con un aparat o de control o en el laboratorio de metrologia FACOM.

Verificacion de la precision y actualizacion de los documentos :

El laboratorio de metrologia FACOM establece por encargo informe de verificacion o cerificados de calibracion.

Informe de verificacion : Control y reglaje, si fuera pertinente, al 20, 60y 100% de la capacidad de la llave, en la tolerancia :
+4%. (+ 6% R.304DA, R.306-5)

Extension de un informe con fecha y nomero.

Certificado de calibracion : Control y reglaje de la llave sobre 6 6 12 valores con aparatos de control vinculados al Calibre
Nacional de Medida.

Extension de un documento oficial con fecha y nmero.

Mantenimiento

o Uilizar un trapo seco para limpiar la llave : no uflizar solvente ni defergente.
@ No desmontar la llave.

© Mantener la llave limpia y bien guardada.

HEep I _
S Clic” = y

* s Prestazioni conformi all'IS0 6789, se I'inclinazione della testa & < + 3°. m

Regolazione della coppia

1 o Tirare l'anello verso Iimpugnatura

2  Girare la manopola e fermare il tamburo graduato sulla gradazione voluta
3 o Lasciare Ianello che si blocca

Serraggio

A eMettere la chiave perpendicolarmente all‘asse di serraggio

B © Mettere la mano al centro dell'impugnatura.

C e Tirare progressivamente e perpendicolarmente alla chiave.

D @Allo scatfo del ‘click” interrompere immediatamente lo sforzo.

Consigli

o L'unitd di misura normalizzata & il Newton-metro, simbolo “N.m":

1 metro chilo = 9,81 N.m (circa 10 N.m) 1i/h=135Nm
Tin/lh=0,1128 N.m Tin/oz = 0,00705 N.m
1 N.m = 0,102 metro chilo (circa 100 g/m) 1N.m=0738 fi/lb
1N.m=82863in/lb 1 N.m=1418 in/oz

© Non andare mai oltre |'accoppiamento massimo della vostra chiave, in modo particolare in caso di sbloccaggio o serraggio angolare.
o Regolare la chiave all'accoppiamento minimo per sistemarla nella scatola.

Controllo della precisione
o Si consiglia di far verificare la chiave periodicamente (una volta 'anno o anche piv frequentemente in caso di uso prolungato) e,
in caso di caduta, su di un apparecchio di controllo o dal laboratorio di metrologia FACOM.

Verifica della precisione e aggiornamento dei documenti :

o |l laboratorio di metrologia FACOM redige su richiesta verifica di controllo o certificati di calibratura.

Verifica di controllo : Controllo e regolozione, secondo il caso, a 20, 60 e 100% della capacita della chiave, entro le folleranze :
+4%. (+ 6% R.304DA, R.306-5).

Redazione di un verifica di controllo, datata & numerata.

Certificato di calibratura : Controllo e regolazione della chiave su 6 - 12 valori, in n laboratorio collegato alla verifica
nazionale di misura.

Redazione di un cerificato di calibratura, datata e numerata.

Manutenzione

o Usare uno uno straccio asciotto per pulire la chiave, evitando solventi e detergenti.
o Non smontare la chiave.

© Mantenere la chiave pulita e in buone condizioni.

Caractéristiques - Specifications - Kenndaten - Specificaties - Caracteristicas

Accessoires - Accessories - Zubehor - Toebehoren - Accesorios - Accessori - Akcesoria - Prislusenstvi

Caratteristiche - Parametry techniczne - Technické udaje =
150 6789 T}/pe/Model/Modell/Type} 9 Classe /Class / Klasse /Klasse} r:aé:) % j@ % @ @ @
Tipo/Tipo /Typ/Typ Clase /Classe / Klasa / Trida B
o ‘ e - sl o R.306-25D RI7Z | 1/ R373 10 12
Précision des clés/Torque wrench precision /Schliissel-Genauigkeit /Nauwkeurigheid van de sleutels } +4%
Precision de las llaves / Precisione delle chiavi / Doktadnosé / Presnost momentového klice 1.306-50D 1.372 3/8" 1.373 $.305P
7-»19mm 7-»19mm
= $.306-100D $.372 /7" $.373 $.305P
=2 . N.m AT "=L':l:3 m
1 min. max. B mm mm l(g $.306-200D $.382 1/7" $.383 $.305P 1 13
R.306-5M % 15 01 1/4" 197 0.35 $.306-350D $.382 /7" $.383 $.305P
! ! " 13> 32mm 13=» 36 mm
R.306-25D 525 01 || xm m 045 k3066000 | K3 | Y | K38
K.306-1000D K.151A 3/4" K.200E
1.306-25M % 525 0,1 3/8" 288 0,41 L
1.306-50D 1050 1 38" | 9xn2 357 093 == %ﬁ 5@ % @ @
J.306-100M * 20 = 100 1 3/8" 400 1,05 R.306U R.372 14 R373 10 12
" 7->19mm 719 mm
$.306-100D 20100 1 172 | 9x12 437 1,05 o s Y e
d U $.306U 5.382 /2" 5.383 1n 13
$.306-200D 40 = 200 1 1/: 14x18 515 1,26 135 3 mm 13 %mm
$.306-340M * 70 = 340 1,5 /2" 620 1,56 —
' ' =20 —
% »Y,
$.306-350D 70 = 350 2 /2" 14x18 725 1,79 I — E‘i @ V
$.306-100R /7" S.203E $.203P 20
K.306-600D 120 600 7 || uxas 945 46 / 105 36 mm
5.306-200R V| s203 | s203P | 3/gryimiys
K.306-1000D 200 =» 1000 4 3/4" 030 1280 59
indb / ftb $.306-350R S.152 /2" S.203E $.203P
= ST =
= el | & (&
R.306U 50 = 250in.Ib Tinkb | 1/4" 9x12 285 0,46 R.304DA R372 a R373 10 12
1.3060 2001000k | 10k | 3/8" | 9x12 E17] 1,05 12 19mm 1 19mm
5.306U 0250t | Tfb | 1727 | 14x18 600 163 Caractéristiques - Specifications - Kenndaten - Specificaties - Caracteristicas
Nom Coratteristiche - Parametry techniczne - Technické udaje
= min. max. % 150 6789 Type/Model /Modell / Type } 9 Classe /Class / Klasse /Klasse } A
5.306-100R 20100 1oy | m 104 Tieo /Tipo /Typ/Typ Close /Classe/ Klosa/ Trica
. Y X ! Précision des clés /Torque wrench precision /Schlissel-Genauigkeit /Nauwkeurigheid van de sleutels } +6%
$.306-200R 40 = 200 1 1/2" 20x7 510 13 Precision de las llaves / Precisione delle chiavi / Doktadnos¢ / Presnost momentového klice
5.306-350R 70+ 350 22| 7 698 1,89 = N.m % 50 v ANA
ﬁ e——c3>| min. mox. [N mm mm kg
1.306-100MF %% | 205100 1| 425 114 L 195 005 [ 14" | 9xi2 22 s
5.306-300MF % % | 70> 340 15 | 650 17 R.306-3 15 005 | 14" | 9x12 197 i

* x Osiqgi zgodne z 1SO 6789, jezeli nachylenie gtowicy wynosi < + 3°.

Nastawianie wybranego momentu

1 ¢ Pociggnad pierécien w kierunku rqczki.

2 + Obracaé pierécied i zatrzyma¢ podziatke na zqdanej wartoici.

3« Zwolni¢ piericier, kidry odskoczy, blokujqc sig na ustawionej wartosci.

Dokrecanie

A+ Umiesci¢ kluez prostopadle do osi dokrgcania.

B ¢ Potozy¢ dton na $rodku rekojesci.

C ¢ Ciagnac klucz stopniowo, w kierunku prostopadym.

D - Po uslyszeniu charakterystycznego dzweku «klik, nalezy zaprzestaé ciagniecia Klucza.

Porady

+ Jednoska znormalizowang pomiardw jest niutonometr, symbol “N.m" :

1 kilogramometr = 9,81 N.m (w przyblizeniu 10 N.m) 11bfft=1,35N.m 1 lbfin=10,1128 N.m
11n.0z=0,00705 N.m 1 N.m = 0,102 kilogramometra (w przyblizeniu 100 gm|
TN.m=0,738 Ibtft 1 N.m = 8,863 Ibfin 1N.m=141,8 In.0z

* Nie nalezy nigdy przekraczaé maksymalnego momentu Waszego klucza, zwlaszeza w przypadku dokrecania katowego.
+ Aby zachowa¢ dokladnosé Waszego Klucza dynamomeirycznego, zalecane jest ustawienie klucza na minimalny moment
na czas przechowywania.

Utrzymanie doktadnosci
+ Zaleca sig okresowe wykonywanie przegldéw klucza (raz do roku lub czgiciej w przypadku infensywnego uzywanial, a
w razie upadku, za pomoca aparatu kontrolnego lub w laboratorium metrologicznym firmy FACOM.

deldadnase | uakiualnienie dol 44

Sprawdzenie iivak dok
+ Laboratorium metrologiczne FACOM wystawia na zadanie klienta $wiadectwa kontroli lub $wiadectwa kalibracji.
$wiadectwo kontroli:

Kontrola i regulacia, jesli to konieczne, dla 20, 60 lub 100% zakresu Klucza, w granicach toleranci : + 4%.

(6% R.304DA, R.306-5).

Swiadectwo kontroli jest wystawiane z data i numerem.

$wiadectwo kalibracii: Kontrola i regulacia dla 6 do 12 punkiéw, za pomoca aparatéw kontrolnych potaczonych z naro-
dowym miernikiem wzorcowym. wiadectwo kalibracii jest wystawiane z data i numerem.

Konserwacja

* Do czyszczenia klucza nalezy uzywac suchej szmatki, nie uzywaé rozpuszczalnikéw ani detergentéw.
* Nie nalezy rozmontowywac klucza. ¢ Klucz powinien by¢ czysty i odpowiednio przechowywany.

* Klucz powinien by¢ czysty i odpowiednio przechowywany.

% % Vykony jsou v souladu s normou ISO 6789, v pfipadg, ze sklon hlavy je S £ 3°. %

Nastaveni pozadovaneho momentu

1 ¢ Vytéhnéte krouzek smérem k rukojeti.

2 « Otéeenim rukojeti nastavte na stupnici pozadovany kroutici moment.
3« Uvolnéte krouzek tak aby s cvaknutim zapadl na své misto.

Utahovani

A * Momentovy kli¢ musi byt kolmo na osu utahovéni

B ¢ Momentovy kli¢ drzte za stfedni &&st rukojeti

C ¢ Pod pravym Ghlem vyvijejte postupny tah na kli¢

D ¢ Jakmile usly3ite «cvak» momentového kli¢e okamzité prestarite vyvijet tah.

Rady/ Doporuéeni

* Standarni jednotkou mé&Feni je Newton-metr, symbol «N.m»

1 metr na kilogram = 9,81 N.m (pfiblizné 10 N.m| 1 libra na stopu = 1,35 N.m 1 libra na palec = 0,1128 N.m
1 unce na palec = 0,00705 N.m 1 N.m = 0,102 metru na kilogram (pfiblizng 100 g/m)

1 N.m = 0,738 libry na stopu 1N.m=8,863 libernapalec 1 N.m= 141,8 unci na palec

* Nikdy nepfekracujte maximalni hodnotu krouticiho momentu dle rozsahu vaseho momentového klice,
2zvl4sté daveijte pozor pfi uvolfiovani Sroubovych spojd a pfi utahovéni pod jinym nez pravym Ghlem
* Pfed uloZenim kli¢ vzdy nastavte na nejnizsi hodnotu.

Zaijisténi presnosti
* Doporucujeme vam momentovy ki pravideln& provéfovat na kontrolnim zafizeni nebo v metrologické laboratofi
spole¢nosti FACOM (pfiblizné jednou za rok, pfipadné Eastéji pfi &astém pouzivani nebo v pfipads jeho padu).

Kontrola pfesnosti a aktualizace kalibraéniho protokolu:

* Metrologickd laboratof FACOM vystavi na zdkladé pozadavku zdkaznika zprévu o kontrole
momentového klige nebo kalibragni protokol:

Zprava o kontrole momentového kli¢e: Kontrola a v piipadé potfeby nastaveni se provédi na
hodnotdch ve vysi 20, 60 a 100% rozsahu momentového klice tak aby maximdlni odchylka : + 4%.
(+ 6% R.304DA, R.306-5).

Poté je vystavena datovand a &islovand zpréva.

Kalibraéni protokol: Kontrola a v pfipadé potieby nastaveni se provadi na 6 ¢i 12 hodnotéch,
kontrolni zafizeni je navézéno na nérodni etalon. Poté je vystaven datovany a &islovany protokol.

Péée a udriba
* Momentovy kli¢ &istéte suchym hadfikem. ¢ Nepouzivejte 2&4dnd &istidla &i rozpoustédla.
e Kli¢ nikdy nerozebireite.



